О несчастном случае, произошедшем при выполнении 

работ на металлообрабатывающим оборудования.
Несчастный случай, приведший к тяжелой производственной травме, произошел с оператором станков с программным управлением одной из организаций Минской области.

При проведении специального расследования несчастного случая было установлено, что оператор станков с программным управлением (далее – оператор  «А»), согласно графику работы, к 15.00 часам прибыл на работу и, переодевшись в гардеробе в специальную одежду, специальную обувь, направился на рабочее место. Для организации процесса рабочего времени, согласно паспорту рабочего места, у оператора «А» находятся в обслуживании три токарно-карусельных станка с числовым программным управлением (далее - станок). По приходу на рабочее место оператор «А» увидел, что на одном из обслуживаемых им станков наладчики проводят какие-то работы. Для получения задания на рабочую смену оператор «А» направился к мастеру смены цеха «В», который выдал оператору «А» задание приступить к обработке заготовки детали «корпус» по завершению работ наладчиками. 
К моменту возвращения оператора «А» на рабочее место наладчики завершили установку оснастки под деталь «корпус» и запустили станок для проверки установленной оснастки. По завершению пробного запуска станка, оператор «А» при помощи кран–балки, управляемой с пола, загрузил заготовку «корпус» на палету, закрепил ее крепежным устройством и запустил процесс загрузки палета с заготовкой «корпус» в рабочую зону станка. После завершения загрузки в рабочую зону станка заготовки «корпус» и остановки станка оператор «А» зашел в рабочую зону станка, осмотрел заготовку, и перевернул режущие пластины. Затем вышел из рабочей зоны станка, закрыл защитный экран рабочей зоны станка и запустил процесс обработки заготовки «корпус». Понаблюдав некоторое время за процессом обработки и убедившись, что отклонений в работе станка нет, решил произвести замеры заготовок, которые находились на стоящих рядом поддонах. 
 В момент замера заготовок оператор «А» услышал исходящий от работающего станка звук, не характерный для его нормальной работы. Работник незамедлительно направился к станку, чтобы его остановить, однако при подходе к пульту управления почувствовал резкий удар по голове.
Подбежавшие на шум операторы «Б» и «М» помогли встать лежащему на полу оператору «А», у которого была рассечена переносица и лоб. Также они увидели, что защитный экран рабочей зоны станка сорван с крепления, и заготовка, которая обрабатывалась, лежит на стекле защитного экрана.  
  Прибежавшее на шум начальник цеха «Н» и мастер цеха «Д» доставили потерпевшего в приемное отделение больницы, где ему была оказана медицинская помощь и установлен диагноз: «Тяжёлая ЗЧМТ. Ушиб головного мозга. Острая эпидуральная гематома слева. Дислокация головного мозга. Перелом теменной и височной костей слева. Ушибленная рана правой надбровной дуги».

В ходе проведения специального расследования с учетом технической экспертизы станка, причиной несчастного случая явилась нарушение потерпевшим требований локальных правовых актов (инструкции по охране труда для оператора), в части оставления рабочей площадки станка во время обработки заготовки, предварительно не остановив его работу. 
При соблюдении требований локальных правовых актов несчастный случай был бы предотвращён!
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